PPT ORGANISATION MONDIALE DE LA PROPRIETE INTELLECTUELLE 

L V> A Bureau international 




DEMANDE INTERNATIONALE PUBLIEE EN VERTU DU TRAITE DE COOPERATION EN MAT1ERE DE BREVETS (PCD 



(51) Classification Internationale dcs brevets 6 
E04C 2/04, 2/32, 2/28 



Al 



(11) Numero dc publication Internationale: WO 97/23693 
(43) Date de publication Internationale: 3 juillet 1997 (03.07.97) 



(21) Numero de la demande internationale: PCT/BE96/00134 

(22) Date de d£pdt international: 20 decembre 1 996 (20. 1 2.96) 



(30) Donne"es relatives a la priority 

9501069 22 decembre 1995 (22.12.95) BE 



(71) Deposant (pour touslesEtatsdisignissaufUSy. RECHERCHE 

ET DEVELOPPEMENT DU GROUPE COCKERILL 
SAMBRE [BE/BE]; Boulevard de Colonster B 57. B-4000 
Liege (BE). 

(72) Inventeurs; et 

(75) Inventeurs/D6posants (US settlement): RENARD, Lucien 
[BE/BE]; Rue de la Foriere 82, B-4100 Seraing (BE). 
FERON, St6phane, Claude, Roger [BE/BE]; Rue Trixhelette 
90. B-4537 Verlaine (BE). DEFOURNY, Jacques, AndnS, 
Jose, Henri [BE/BE]; Avenue de la M&airie I, B-4120 
Neupre (BE). HUVET, Jean-Marie [FR/FR]; Chemin la 
Haye-le-Pritre, F-55170 Baudon-Viliers (FR). ISAAC, 
G6rard, Marie, Antoine [FR/FR]; Rue de Saint-Mihiel, 
F-55000 Bar-le-Duc (FR). 

(74) Mandataires: VAN MALDEREN, Michel etc.; Office Van 
Malderen, Boulevard de la Sauveniere 85/043, B-4000 Liege 
(BE). 



(81) Etats designed: AL, AM. AU, BA, BB, BG, BR, BY, CA. CN, 
CU, CZ, EE, FI, GE, HU, IL, IS, JP, KE, KG, KP, KR, KZ, 
LC. LK, LR, LS, LT, LV, MD, MG, MK, MN, MW, MX, 
NO. NZ, PL, RO, RU, SD. SG, SI, SK, TJ, TR, TT, UA, 
UG, US, UZ, VN, brevet ARIPO (KE, LS, MW, SD, SZ, 
UG), brevet eurasien (AM, AZ, BY, KG. KZ, MD, RU, TJ, 
TM). brevet europeen (AT, BE, CH, DE, DK, ES, FI, FR. 
GB, GR, IE, IT, LU, MC, NL. PT, SE), brevet OAPI (BF, 
BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, ML, MR, NE, SN, TD, TG). 



Publiee 



Avec rapport de recherche internationale. 

Avant I' expiration du dilai prevu pour la modification des 

revendications, sera republic si de telles modifications sont 

recues. 



(54) Title: FACING ELEMENTS, PARTITIONS AND LININGS CONSISTING OF SUCH ELEMENTS, AND METHOD FOR MAKING 
SAME 

(54) Titre: ELEMENTS DE PAREMENT, CLOISONS ET DOUBLAGES CONSTITUES DE TELS ELEMENTS ET LEUR PROCEDE 
DE FABRICATION 

(57) Abstract 

A facing element (1) consisting of a galvanised 
steel sheet (3) provided in the workshop with a plaster 
body (7) applied to one surface thereof in the form of 
batched plaster. The batched plaster body may be cast 
or sprayed onto the galvanised sheet. Alternatively, 
the batched plaster may be cast on paper or cardboard, 
whereafter the sheet is pressed onto the plaster. Such 
elements may be assembled back-to-back in pairs to 
form partitions, or applied on a wall to form a lining. 

(57) Abreg£ 

Element de parement, caracterise" en ce que cet 
61£ment (1) est constitue" d'une t61e d'acier galvanise" 
(3) pourvue en atelier sur au moins une face, d'une 
masse de piatre (7) appliquee sous forme de piatre 
gache\ La masse de piatre g9ch6 peut etre coulee ou 
projele'e sur la tSle galvanises ou on peut couler le 
piatre gach< sur du papier ou du carton et on applique 
la idle sur le piatre avec une force de compression. Dc 
tels elements peuvent fttre assembles deux a deux et 
dos a dos pour former des cloisons ou Stre applique's 
sur une paroi pour la doubler. 
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ELEMENTS DE PAREMENT. CLOISONS ET DOUBLAfiES CONSTITUES 
DE TELS ELEMENTS ET LEtTR PROCEDE DE FABRICATION. 

10 ARRIEKE-PI-AM TECHMOLOGIOUE 

I. CHAMP TECHN TOPE DE I. 'INVENTION 

La presente invention concerne un element de 
construction qualifie d' element de parement, d'un type 
nouveau, perraettant de combiner une serie de 
15 caracteristiques techniques et economiques avantageuses. 

Elle s'etend a 1' utilisation de ces elements de 
parement pour la realisation de cloisons et doublages, 
ainsi qu'a leur procede de fabrication et a leur technique 
de mise en oeuvre ou d' utilisation. 
20 Les cloisons utilisees dans le batiment doivent 

satisfaire simultanement a un certain nombre de fonctions 
specifiques : 

la fonction separative, qui est non seulement 
d'ordre geometrique mais qui a aussi pour but 
25 d' assurer la disparition ou la limitation de 

certains phenomenes physiques (lumiere, 
temperature, bruit, . . . ) , 
la fonction esthetique, 

la fonction support d 1 equipements techniques 
30 ( continuity des reseaux et accrochages 

ulterieurs) , 

la fonction mecanique ou structurale (meme pour 
des cloisons non porteuses qui doivent resister 
aux diverses sollicitations en service et dont les 
35 raccords aux elements porteurs du batiment doivent 
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etre prevus) , 

la fonction anti-intrusion ou anti-effraction dans 

le cas d'une separation entre deux logements dans 

1' habitat collectif. 
5 Des considerations du meme type s'appliquent a des 

doublages (recouvrement) de parois par ce type de produit. 

Bien entendu, les imperatifs techniques habituels 
et les exigences economiques doivent egalement etre pris en 
compte pour fournir un produit de qualite a un prix 
10 abordable et qui soit facile a mettre en oeuvre. 

Pour remplir ces differentes exigences, et en 
particulier l'isolement acoustique, le systeme le plus 
courant consiste a construire un mur massif (type paroi 
simple en beton) . Cette conception a pour principal 
15 inconvenient d'etre lourde (ordre de grandeur 600 kg/m 2 ) . 
Pour pallier cet inconvenient, un nouveau systeme de 
cloisons legeres ("parois doubles") a ete propose selon 
l'etat de la technique. II permet, en se basant sur le 
systeme "masse - ressort - masse", d'obtenir des 
20 performances acoustiques superieures avec des valeurs 
massiques dix fois inferieures et des encombrements reduits 
(passage de 260 a 220 mm d'epaisseur totale, par exemple) . 
Ce systeme consiste generalement en une ossature metallique 
forraee de traverses et de montants, sur laquelle sont fixes 
25 des parements en plaques de platre et de carton ou d'une 
autre matiere; la cavite etant remplie d'un isolant. Les 
systemes de ce type possedent les points faibles principaux 
suivants : 

fragilite au transport et a la pose des plaques de 

30 piatre de grande dimension, 

necessite de recourir a des montages relativement 
importants lorsqu'on desire obtenir de hautes 
caracteristiques d'isolement (doubler les plaques 
de platre, conception et desolidarisation des 

3 5 parements , . . . ) . 
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2. DESCRIPTION DE L* ART ANTERIEUR 

Dans le document US 3,866,376 on propose un element de 
paroi composite constitue par un assemblage creux en 
platre, les faces exterieures desquels sont collees de 
5 feuilles exterieures metalliques. 

Le document US 4,736,566 decrit un systeme de panneau 
modulaire, constitue d'une ame se presentant sous forme 
d'un panneau de platre "ondule", dispose entre des feuilles 
de recouvrement , tel que des feuilles vinyliques. 

10 Le document GB 2 148 972A decrit un assemblage agissant 

comme barriere anti-feu constitue de feuilles et de blocs 
de platre renforces par des fibres de verre et recouverts 
de plaques d'acier inoxydable ou d'acier galvanise. 

Dans ces trois documents, les faces exterieures sont des 

15 faces en metal ou en matiere vinylique et le platre formant 
l'fime du panneau est soit colle, soit maintenu 
mecaniquement par des elements de fixation. La production 
de tels elements est difficile et la finition exterieure 
metallique ou vinylique n'est generalement pas appropriee 

20 pour des habitations, que ce soit pour des murs inter ieurs 
ou exter ieurs. 

BUTS VISES PAR L' INVENTION. 

L 1 invention vise a eviter les inconvenients de 
l'etat de la technique, et en particulier a proposer des 

25 parements prefabriques en atelier constitues d'acier et de 
platre, en formant un ensemble qui reduit le risque 
d ' endommagement au cours du transport et de la mise en 
place sur le chantier, et qui peuvent etre facilement et 
rapidement poses. 

30 Un but complementaire de 1' invention est de pouvoir 

reduire la quantite de plStre utilisee, comparee a la 
solution de l'etat de la technique, notamment aux plaques 
de plStre classiques. 

On vise particulierement a combiner l'isolement 

35 acoustique et thermique, la resistance au feu, la rigidite, 
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la facilite de transport, une reduction du poids et du 
prix, a d'autres f onctionnalites , notamment la facilite de 
montage et de support d'equipement technique. 
ELEMENTS CARACTERISTIOUES DE LA P RESENTS IMVBNTTny . 
5 Selon 1' invention, on propose un element de 

parement caracterise en ce qu'il est constitue d'une t61e 
d'acier galvanise pourvue en atelier sur au moins une face, 
d'une masse de platre applique sous forme de platre gache. 

La tfile d'acier galvanise peut etre profilee en 
10 formant des nervures de rigidif ication, afin d'obtenir un 
panneau autoportant. 

En complement, il est possible de solidariser, par 
exemple par collage sur la face de la tole opposee a celle 
recevant le platre, un garnissage d' isolation en 
15 particulier d' isolation thermique qui peut etre egalement 
avantageusement pose en atelier mais qui peut etre 
egalement monte sur le site de construction. 

Selon les performances visees, 1» element de 
parement est constitue par une tdle d'acier galvanise qui 
20 peut etre profilee, d'epaisseur comprise entre environ 0,4 
et 3,0 mm sur au moins une face de laquelle du platre gache 
ou un melange a base de platre gache est applique en une 
epaisseur comprise de preference entre 5 et 50 mm. 

On observe que 1 'application de platre gache sur 
la t61e d'acier galvanise permet de realiser une bonne 
adhesion du platre, ce qui ouvre la porte a un grand nombre 
de techniques operatoires de production. Dans le cas 
d'acier galvanise, on peut parler d'une veritable liaison 
chimique zinc-piatre. 

L» adherence peut etre amelioree par un traitement 
de surface adapte ou une liaison mecanique incluant 
notamment une operation de compression du platre gache sur 
la t61e, procede connu en soi pour ameliorer 1' adherence du 
platre gache sur un support tel que le carton. 

La masse du platre peut etre notamment coulee ou 
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projetee sur la tdle disposee sur un support horizontal par 
exemple. 

On peut egalement couler le piatre sur du papier 
ou du carton et ensuite deposer la t61e galvanisee sur ce 
5 piatre, la tole passant dans un conf ormateur , c'est-a-dire 
un derouleur de tdle en appliquant une certaine force de 
compression sur le piatre. 

Selon une variante operatoire supplementaire, on 
depose d'abord comme decrit ci-dessus une couche de piatre 
10 gache sur du papier ou du carton ou encore sur un autre 
support, on depose ensuite la tale galvanisee en 
1' appliquant sur le plStre encore humide (passage au 
conf ormateur par exemple) et on la recouvre ensuite par 
toute technique appropriee sur 1' autre face d'une couche de 
15 piatre gache, cette derniere couche de piatre etant de 
preference ensuite recouverte d'une finition telle que du 
papier ou du carton. 

Cette solution est particulierement interessante 
car elle evite certains inconvenients lies au probleme du 
20 sechage du piatre (la tole etant bien entendu impermeable) 
et aux problemes d ' ef f ritement du piatre recouvrant la tole 
lors d' operations de decoupe sur chantier ou lors du 
percage de trous. 

On met en oeuvre de preference une tdle qui a ete 
25 profilee soit lors de sa production, soit immediatement 
avant sa mise en oeuvre selon 1» invention. 

Le terrae piatre gache s' applique aussi bien a un 
melange d'eau et de piatre qu'a un melange d'eau et de 
pl&tre avec des additifs en quant ite mineure, c'est-a-dire 
3 0 ne depassant pas generalement 50% en poids. 

Selon une variante d' execution, on utilise un 
melange a base de piatre contenant des additifs, a faible 
densite et a forte capacite d 1 isolation thermique, du type 
perl ite ou vermiculite. 
35 Selon une autre variante, on utilise un melange a 
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base de piatre contenant une proportion de ciment Portland 
ou de ciment siderurgique. 

Ces variantes qui peuvent etre combinees entre 

elles visent a assurer une ou plusieurs des proprietes 
5 suivantes : 

la reduction de la masse du composant pour en 
faciliter la manutention; 

l'optimalisation de la capacite d' isolation 
thermique; 

10 " l 1 augmentation de la resistance mecanique du 

melange a base de piatre; 

1' augmentation de la masse volumique de maniere a 
obtenir un meilleur isolement acoustique. 
L« element de parement ainsi realise peut §tre 
15 aisement transports, avec un minimum d»emballage de 
protection, par exemple un film de protection retractable, 
du fait que la tele reduit fortement le risque de rupture 
de la masse de piatre. 

L« utilisation d'une tfile qui est galvanisee et qui 
peut avoir ete soumise a l'un ou 1' autre traitement de 
finition de surface pour augmenter sa resistance a 
l'oxydation (rouille blanche) lors du stockage est 
egalement un facteur contribuant fortement a la protection 
a l'egard de la rouille de cette tdle au cours du temps et 
25 au cours de l'operation de sechage du piatre. 

Le terme "galvanise" doit s' entendre au sens large 
comme s'appliquant aussi a un revetement par des alliages 
a base de zinc et d' aluminium. II peut s'agir, par exemple, 
de zinc plus ou moins fortement allie ou de dep6t d'aluzinc 
30 ou encore de produits du type GALFAN (marque deposee) . 

La liaison physico-chimique acier / piatre est 
assuree grace au processus de coulee ou de projection en 
atelier sur 1' acier galvanise ou encore par 1 ' application 
de la tole galvanisee sur du piatre prealablement depose 
35 sur un support tel que du papier ou du carton, de 
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preference en position horizontale, evitant ainsi le 
recours a des elements du type treillis necessaires a 
l'accrochage lors de la projection verticale qui; selon 
l'etat de la technique, est quelquefois preconise pour 
5 1 'utilisation sur le site. 

II peut etre recommandable d'y adjoindre une 
liaison mecanique pour accroitre les performances de 
1' element en service. Ceci est realise selon des procedures 
bien connues telles que augmentation de la rugosite de la 
10 t61e, bossage ou crevage de celle-ci, vissage, 
incorporation d 1 elements metalliques a la masse de piatre, 
etc. ou tout autre element d'ancrage de la masse de piatre 
a la tale. 

On peut egalement prevoir l'ajout au platre de 
15 colle, avant ou apres gachage, pour ameliorer l'accrochage 
apres sechage et/ou 1 ' application d'enduit d'accrochage sur 
la surface de la tfile galvanisee. 

La finition c6t§ piatre peut en outre prendre 
differentes formes. On peut avoir un aspect brut de platre 
20 non traite, mais il est egalement possible de prevoir des 
finitions du type carton, t61e ou feuille metallique, 
eventuellement prepeinte, ou toute autre forme de finition 
assurant le role de protection temporaire ou de surface de 
finition facilitant 1 'utilisation en service (permettant 
25 une peinture directement applicable sans "primer", par 
exemple) . 

Le piatre utilise dependra bien entendu de 
1 ' application visee (piatre decoratif, hydrofuge, piatre a 
durcissement rapide, piatre alleg§ contenant de la per lite 
30 ou encore avec finition type fibre de verre, etc.). 

Les elements de parement selon 1 ' invention peuvent 
etre appliques pour la realisation de cloisons legeres, 
generalement non portantes, pour divers usages tels que 
cloisons separatives entre logements ou cloisons de 
35 distribution dans un meme logement. 
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lis peuvent egalement servir pour realiser des 
doublages (parois interieures de murs exterieurs, contre- 
cloisons, plafonds, composants intervenant dans la 
realisation des sols) . 
5 Les elements de parement precites lorsqu'ils ne 

sont pourvus d'une masse de piatre que sur une seule face, 
1' autre face etant pourvue ou non d'une couche d' element 
isolant, sont utilises en pratique generalement comme des 
demi-cloisons, en ce sens que deux elements de ce type sont 
10 montes "dos a dos", c'est-a-dire chacun avec la masse de 
piatre disposee vers I'exterieur. 

Suivant les circonstances , un seul des deux 
elements de parement peut etre pourvu sur la face libre 
d'un garnissage d« isolation. Ce garnissage peut etre aussi 
15 prevu sur les deux elements ou encore le garnissage 
d' isolation peut etre rapporte sous forme de panneaux 
rigides disposes entre ces elements sans y etre totalement 
solidarises. Des elements d'entretoisement entre les demi- 
cloisons servant egalement a maintenir des demi-cloisons, 
20 peuvent par exemple §tre prevus. 

Les epaisseurs respectives des elements de 
parements, leur separation spatiale et la nature du piatre 
utilise seront fonction des exigences a remplir en terme de 
rigidite, de resistance au feu, de poids et d' isolation 
25 thermique et phonique. 

Di verses techniques class iques peuvent etre 
envisagees pour le montage sur le chantier des elements de 
parement. 

Generalement, les operations de finition telles que 
pose d'une chape sur le sol et de plafonnage ou d'enduisage 
sont realisees apres la mise en place des cloisons. 

L' utilisation de ces elements de parement permet 
une reduction supplementaire de l'epaisseur totale des 
cloisons pour un meme niveau de performance acoustique 
35 ainsi que d'autres avantages techniques et economiques 
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importants, parmi lesquels on peut citer : 

amelioration de la rigidite des panneaux par 
rapport aux plaques de platre classiques pour le 
transport, durant la pose et en service, 
5 - maintien des caracteristiques de resistance au 

feu, des f onctionnalites (accrochage, plafonnage 
ulterieur, ...) et isolation par incorporation de 
materiaux "traditionnels" (plStre, isolants de 
type mousses ou laine minerale, billes, verre 
10 cellulaire) , 

reduction du coQt de montage : montage aise des 
elements fabriques en atelier, reduction du 
quadrillage vertical sous forme de profiles en c 
galvanises, 

15 - la cloison, de par la continuity d'un parement 

comportant une partie metallique continue, possede 
un fonction anti-intrusion, inexistante pour les 
cloisons classiques realisees a l'aide de plaques 
de platre. 

20 Si l'on vise en particulier a exercer une fonction 

anti-ef fraction, il est souhaitable que l'acier, selon une 
variante preferee de 1' invention, soit a haute resistance 
et haute limite d' elasticity en vue de resister aux 
agressions mecaniques et/ou puisse contenir des elements 

25 retardant la coupe par oxycoupage (pour resister a 
1' agression thermique) tels que au moins 2% de chrome, au 
moins 0,5% de silicium ou encore du vanadium, du nickel ou 
du tungstene. 

A cet egard, il convient de mentionner que 

30 1 'utilisation d'aciers a haute teneur en chrome (de l'ordre 
de 15%) peut s'averer avantageuse a la fois pour rendre 
1' oxycoupage impossible et apporter une capacite 
d 1 amortissement de bruit intrinseque a la t61e par effet de 
frottement interieur dans la matiere. 
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DESCRIPTION DE FORMES D' EXECUTI ON PRETERMS DE L' INVENTION. 

L • invention sera decrite plus en detail en 
reference a des formes d* execution preferees, donnees a 
titre d' illustration sans aucun caractere limitatif. Des 
5 reperes de reference identiques sont utilises dans les 
differentes figures pour des elements identiques ou a 
fonction similaire. 
BREVE DESCRIPTION DE8 DE88INB. 

La figure 1 represente une vue en coupe d'une forme 
10 d' execution d'un element de parement; 

La figure 2 represente une vue agrandie du raccordement de 

deux panneaux jointifs; 
La figure 3 represente une vue en perspective schematique 
du principe de montage d'une cloison selon 
15 1' invent ion; 

La figure 4 represente une vue schematique d'une autre 
forme d* execution d'un element de parement 
selon 1' invention realisant un systeme platre 
et t61e non profilee; 
20 La figure 5 correspond a la figure 4 pour un systeme platre 

et tdle profilee et 
La figure 6 correspond a la figure 5 mais appliquee a un 

systeme platre, tole profilee et platre. 
DESCRIPTION DETAILLEE 

25 L» element de parement selon 1' invention (figures 

1 a 3) portant le repere general 1 est constitue d'une t61e 
galvanisee 3 profilee, generalement de dimension 
standardisee et d'une longueur telle qu'on puisse la monter 
verticalement entre un sol et un plafond. Cette t61e est 

30 rigidifiee par une serie de profilages sous forme de 
"nervures" ou goulottes 5, par exemple d'une largeur de 30 
mm espacees centre a centre de leur voisine de 100 mm. 

La t61e vue en coupe affecte done la forme d'un 
profil d'onde pratiquement rectangulaire. 

35 La forme des extremites laterales de cette t61e 
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sera decrite ci-apres en reference aux figures 2 et 3. sur 
cette tdle, vine couche de piatre massique 7 a ete coulee en 
vue de former 1' element de parement. 

Du fait de la presence de la couche de 
5 galvanisation sur la t61e et du profilage de la tole, on 
constate un bon accrochage du piatre 7 a la tdle 3. 

Ainsi qu'il apparait dans les figures, la tole 
profilee se termine a droite par un peu plus qu'une demi- 
rainure 11 et a gauche par une rainure pratiquement 
10 complete 13. A droite, le piatre 7 remplit pratiquement 
corapletement la rainure 11 et a gauche, moins de la moitie 
de la rainure pratiquement complete 13. 

Ceci permet d' assembler lateralement deux elements 
de parement par recouvrement de la partie ll par la partie 
15 13, le garnissage de piatre de chaque element venant 
pratiquement en contact lateral (voir figures 2 et 3) . 

La figure 3 illustre specif iquement comment des 
elements de parement peuvent etre montes en place sur le 
chant ier pour obtenir une cloison. 
20 Dans cette forme d 1 execution, l'isolant n'etait pas 

au prealable raonte sur les elements de parement. 

La vue represente la partie inferieure des elements 
pour la clarte du dessin. 

Sur le sol, on a ici prevu un rail 21 de montage 
25 sur lequel est dispose un isolant 23. La cloison est 
constitute d'une serie d'elements de parement 1A, IB, ... 
destines a etre disposes c6te a c6te dans la configuration 
de la figure 2, le piatre 7 etant tourne vers l'avant du 
dessin et la face opposee formee par la t61e galvanisee 3 
30 etant tournee vers l'isolant. 

En opposition aux elements de parement 1A et IB, 
les elements de parement complementaires 1C et ID sont 
montes comme indique, de preference de maniere decalee 
(c'est-a-dire en evitant que le "joint" entre les elements 
35 later aux voisins 1A et IB se trouve en face du "joint" 
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entre les Elements opposes lateraux 1C et ID) afin de 
realiser la cloison complete en disposant les elements de 
parement de part et d- autre de l'isolant intercalaire. 

Dans la figure 4, on indique une variante 
5 operatoire de production. Selon celle-ci, une feuille de 
carton 31 provenant d'un derouleur 3 3 passe entre des 
rouleaux pinceurs 34 et est deposee sur un support 
approprie tel qu'une table (non representee). 

Une tremie a piatre 35 sert a deposer une couche 

10 de piatre gache 7 sur le carton 31 a mesure que ce carton 
defile sous la tremie 35. L'ensemble carton 31 et platre 7 
progresse et passe sous un derouleur de tdle galvanisee 37 
qui a 1 • intervention de rouleaux pinceurs 39 et d'un 
rouleau applicateur 41, applique la tdle 3 sur le platre 

15 gache 7. 

Dans la forme d' execution de la figure .5, les 
operations sont essentiellement similaires a la difference 
qu' entre le derouleur 37 et les rouleaux pinceurs 3 9, un 
dispositif de mise en forme du metal 43 est prevu. Dans ce 
20 cas, le rouleau applicateur 41 "imprime" les deformations 
de la tole (par exeraple des ondulations) dans la masse de 
platre gache 7. 

Dans le cas de la figure 6, compare a la figure 5, 
on a prevu une seconde tremie a piatre gache 45, qui 
25 applique une seconde couche de piatre gache 47, un 
derouleur de papier 57, des rouleaux pinceurs 59 et un 
rouleau applicateur 61 qui applique une feuille de papier 
63 sur le piatre gache 47. on forme de cette maniere un 
element de parement compose d'une t61e galvanisee 3, en 
1 'occurrence profilee, pourvue sur les deux faces d'une 
couche de piatre 7 et 47 et qui est recouvert sur une face 
d'une feuille de carton 31 et sur 1 'autre face de papier 
63. 

De nombreuses modifications sont bien entendu 
possibles dans le cadre de !• invention, tant au niveau du 
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choix des matieres, en particulier des matieres de 
finitions qu'au niveau des techniques de production. 

Diverses techniques de fixation peuvent etre 
envisagees. II est par exemple possible de proceder par 
5 vissage des elements de parement sur le rail 21. 

On comprendra que de nombreuses techniques de 
montage des elements de parement peuvent etre utilisees, en 
particulier toutes les techniques connues et utilisees pour 
les panneaux a base d'acier telles que les emboltements par 
10 couple qui ameliorent la rigidif ication entre deux 
panneaux, et que 1* invention n'est en aucun cas limitee a 
la forme d' execution representee. 

La fixation au sol et au plafond peut par exemple 
etre differente de celle indiquee. II peut etre prevu de 
15 clipper les bords lateraux des elements de parement entre 
eux. Chacun des elements de parement disposes "dos a dos" 
ou seulement l'un d' entre eux peut etre pourvu d'une couche 
d' isolation en atelier. 

Des espaceurs ou s implement un positionnement 
20 adequat permettent de menager un espacement entre l'isolant 
et la face arriere (t61e) de 1' element de parement pour 
assurer une bonne isolation phonique des jointures. 
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1. Element de parement (l) , caracterise en ce qu'il 
est constitue d'une tdle d'acier galvanise (3) pourvue en 
atelier sur au moins une face, d'une masse de piatre (7) 

5 applique sous forme de piatre gache. 

2. Element de parement selon la revendication 1 
caracterise en ce que la tdle d'acier galvanise (3) est 
prof ilee en formant des nervures de rigidif ication (5) . 

3. Element de parement selon la revendication l ou 
10 2, caracterise en ce qu'il est constitue par une tole 

d'acier galvanise d'epaisseur comprise entre environ 0,4 et 
3,0 mm sur au moins une face de laquelle du piatre gache 
est applique en une epaisseur comprise de preference entre 
5 et 50 mm. 



15 
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4. Element de parement selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 3, caracterise en ce qu'il comporte, sur 
une face de la tdle d'acier galvanise, une masse de plStre 
gache et sur la face opposee a celle recevant le piatre, un 
garnissage d» isolation pose en atelier par collage. 

5. Element de parement selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 3, caracterise en ce qu'il comporte sur 
les deux faces de la t61e d'acier galvanise (3), une masse 
de piatre gache (7,47). 

6. Procede de realisation en atelier d' elements de 
25 parement selon l'une quelconque des revendications 1 a 5, 

caracterise en ce qu'on coule ou projette une masse de 
piatre gache avec de l'eau sur une tole en acier galvanise, 

7. Procede de realisation en atelier d' elements de 
parement selon l'une quelconque des revendications 1 a 5 
caracterise en ce qu'on coule du piatre gache sur du papier 
ou du carton et depose ensuite la t61e sur ce piatre, en 
appliquant une force de compression sur le piatre. 

8. Procede selon la revendication 7 caracterise en 
ce que l'on recouvre la face encore libre de la t61e d'une 

35 couche de piatre gache, cette derniere couche de piatre 
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etant de preference ensuite recouverte d'une finition telle 
que du papier ou du carton. 

9. Utilisation d' elements de parement selon l'une 
quelconque des revendications las, caracterisee en ce 

5 qu'on forme une cloison constitute d 1 elements de parement 
en montant dos a dos deux elements de parement, c'est-a- 
dire avec la masse de platre (7) disposee vers l'exterieur, 
avec ou sans interposition d'un garnissage d' isolation 
colle sur un ou sur les deux elements de parement ou encore 
10 avec interposition d'un garnissage d» isolation rapporte 
sous forme de panneaux disposes entre les elements de 
parement sans y etre solidarises. 

10. Utilisation d' elements de parement selon l'une 
quelconque des revendications l a 5, pour le doublage de 

15 parois. 
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